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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Specyfikacja Techniczna ST-01.00.- Roboty budowlano-montazowe i konstrukcyjne, odnosi
sie do wymagan wspolnych dla budowy obiektu stacji uzdatniania wody w m. Dgbrowka,
Gmina Orzysz, ktéra zostanie wykonana w ramach realizacji inwestycji pn.:

,Budowa sieci wodociggowej i kanalizacyjnej wraz z przytgczami oraz oczyszczalni
sciekow, ujecia wody i stacji uzdatniania wody wraz z hydroforniag w m. Dabréwka
gmina Orzysz”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne (ST) stanowig czes$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia
(SIWZ), ktére nalezy odnies¢ do zlecania i wykonania Robét opisanych w punkcie 1.3. w
zakresie zgodnym z Dokumentacjg Projektowa oraz z wymaganiami szczegotowymi
zawartymi w ST dla poszczegdlnych obiektow.

Specyfikacje Techniczne uwzgledniajg obowigzujgce normy panstwowe, instrukcje i przepisy
stosujgce sie do Robdt.

1.3  Zakres Robot objetych ST
1.3.1. Ogoélny zakres Roboét

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia Robét zwigzanych ze
wszystkimi czynnosciami umozliwiajgcymi wykonanie i odbior rob6t budowlano-
montazowych i konstrukcyjnych.

Prace budowlano-konstrukcyjne bedg wykonywane we wszystkich obiektach objetych
zakresem Robot.

Przewiduje sie wykonanie nastepujgcego zakresu robot:

o Budynek SUW w, w ktérym umieszczono instalacje technologiczng do uzdatniania
wody,

Zbiornik retencyjny o pojemnosci 50 m?,

Przewody miedzy obiektowe wykonane z rur z PVC i PE,

Drogi na terenie SUW wykonane z kostki betonowej,

Ogrodzenie tereny z siatki powlekanej na stupkach stalowych,

Oswietlenie terenu na stalowych stupach oswietleniowych,

1.3.2. Szczegotowy zakres Roboét
1.3.2.1.Roboty przygotowawcze

W zakresie robét przygotowawczych przewidziano wszystkie niezbedne prace zwigzane z
tyczeniem i pomiarami inwentaryzacyjnymi, jak rowniez pomiary wykonanych elementéw
konstrukcyjnych majgcych wptyw na lokalizacje i montaz urzgdzen i rurociggow, ewentualng
dokumentacje fotograficzng.

Ze wzgledu na charakter obiektéw Wykonawca jest zobowigzany do szczegdtowego
sprawdzenia stanu przygotowania do prowadzenia robdét.

W ramach prac przygotowawczych nalezy ujgé:



1. przygotowanie materiatow i sprzetu,

2. przygotowanie Terenu Budowy,

3. wykonanie robo6t rozbidrkowych: wyburzenia zbednych scian, wykonania otworow,
wykucia, przekucia,

4. przygotowanie podtoza do wykonywania prac betoniarskich,

5. wykonanie wykopoéw pod fundamenty,

1.3.2.2.Roboty budowlano-konstrukcyjne
Roboty omoéwione w ST obejmujg wytyczne:

przygotowania zbrojenia i betondw,

wykonania konstrukcji zelbetowych,

wykonanie konstrukcji murowych,

wykonanie konstrukcji stalowych,

wykonania i montazu prefabrykatéw betonowych,

kontrole jakosci wykonania

wymagania dotyczgce elementéw o wymaganiach szczegdélnych dla wykonywanych
Robdt.

8. montaz okien i drzwi,

9. montaz parapetow zewnetrznych,

10. wykonanie posadzek,

11. wykonanie tynkow wewnetrznych, oktadzin Scian i malowania scian,
12. Docieplenie scian budynkéw

13. wykonanie tynkéw zewnetrznych i malowania $cian,

14. wykonanie instalacji technologicznych,

15. wykonanie pokry¢ dachowych,

16. Place i drogi z kostki brukowej
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1.3.2.3.0dbiér wykonanych Robét

Odbidr wykonanych Robot musi spetniaé kryteria dla wobudowywanych materiatdéw wg punktu
2 niniejszej ST.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi Polskimi Normami,
przepisami i z definicjami podanymi w niniejszej specyfikacji

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujgco:

a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

b) budowla stanowigca cato$¢ techniczno-uzytkowag wraz z instalacjami i urzagdzeniami
technicznymi,

c) obiekt matej architektury,

1.4.2. Budynek — obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3. Budowla — kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: ...,sieci techniczne, budowle ziemne, ochronne, hydrotechniczne,
zbiornik, wolno stojgce instalacje przemystowe lub urzgdzenia techniczne, e sciekdw,
sktadowiska odpadéw, konstrukcje oporowe, sieci uzbrojenia terenu,...., oraz
fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym
czesdci przedmiotéw sktadajgcych sie na catos¢ uzytkows.



1.4.4. Tymczasowy obiekt budowlany — obiekt budowlany przeznaczony do czasowego
uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do
przeniesienia w inne miejsce lub rozbidrki, a takze obiekt budowlany niepotgczony
trwale z gruntem, jak:..., barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.4.5. Budowa — wykonanie obiektu budowlanego w okredlonym miejscu, a takze
odbudowa, rozbudowa, nadbudowa obiektu budowlanego.

1.4.6. Roboty budowlane — budowa, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu,
remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.

1.4.7. Remont — wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robot budowlanych
polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcy biezgcej
konserwaciji.

1.4.8. Urzadzenia budowlane — urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak
przytacza i urzgdzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu
sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod smietniki.

1.4.9. Teren budowy — przestrzeh, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.10. Pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i
prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu
budowlanego.

1.4.11. Dokumentacja budowy — pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréow czesciowych i koncowych, w
miare potrzeby rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzka
obmiardw, a w przypadku realizacji obiektéw metodg montazu — takze dziennik
montazu.

1.4.12. Dokumentacja powykonawcza — dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi.

1.4.13. Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego
przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.14. Wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony
w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty
w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako
zestaw wyrobéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym cato$é
uzytkowa.

1.4.15. Obszar oddziatywania obiektu — teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na
podstawie przepisow odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu

1.4.16. Droga tymczasowa (montazowa) — droga specjalnie przygotowana, przeznaczona
do ruchu pojazdéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziana do usuniecia po ich zakonczeniu.

1.4.17.Dziennik budowy — dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét
budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w czasie wykonywania robot.

1.4.18. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialnos$¢ za prowadzong budowe.

1.4.19. Rejestr obmiaréw — akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzka z
ponumerowanymi stronami, stuzgca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych
zatgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiarow podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora
nadzoru.

1.4.20. Laboratorium — laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci
materiatéw oraz robdét.



1.4.21. Materialy — wszelkie tworzywa, w tym urzgdzenia, niezbedne do wykonania robot
zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

1.4.22. Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ — zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony, - z przecietnymi
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot.

1.4.23. Polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru/lnzyniera kontraktu w formie pisemnej, dotyczace realizacji
robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.24. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentac;ji
Projektowej

1.4.25. Rekultywacja — roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrocenie pierwotnych
funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robét budowlanych.

1.4.26. Czes$¢ obiektu lub etap wykonania — cze$¢ obiektu budowlanego zdolna do
spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i
przekazania do eksploatacji.

1.4.27. Przedsiewziecie budowlane — kompleksowa realizacja nowego zadania
budowlanego.

1.4.28. Zadanie budowlane — cze$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrebng
cato$¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na
wykonywaniu roboét zwigzanych z budowa, przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong
budowli lub jej elementu.

1.4.29. Rysunki — cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.30. Ustalenia techniczne — ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i
szczegotowych specyfikacjach technicznych.

1.4.31. Grupy, klasy, kategorie robét — grupy, klasy, kategorie okreslone w rozporzadzeniu
nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdélnego Stownika Zaméwien
(Dz. U. Nr 340 /2002, poz. 2195 z p6zn. zmianami).

1.4.32. Inspektor nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajgca odpowiednie
wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane,
wykonujgca samodzielne funkcje techniczne budownictwie, ktorej inwestor powierza
nadzér nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na
budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonywanych robét, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i
odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego
obiektu.

1.4.33. Instrukcja techniczna obstugi — opracowana przez projektanta lub dostawce
urzadzen technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnosc lub wspotzaleznosé
czynnosci obstugi, przegladdw i zabiegdw konserwacyjnych, warunkujgcych ich
efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploataciji) jest
réwniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

1.4.34.Istotne wymagania — wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektow interesu wspdlnego, jakie majg spetniac¢ roboty budowlane.

1.4.35. Normy europejskie — normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN)
oraz Europejski Komitet Standaryzaciji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy
europejskie (EN)” lub ,dokumenty harmonizacyjne (HD)” zgodnie z ogélnymi
zasadami dziatania tych organizacji.

1.4.36. Przedmiar Roboét — zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych
w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub
wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegodtowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z wyliczeniem i
zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robot podstawowych.



1.4.37.Robota podstawowa — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do
odebrania pod wzgledem ilosci i wymogdw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety
stopien scalenia robat.

1.4.38. Wspolny Stownik Zaméwien (CPV) — system klasyfikacji produktow, ustug i robét
budowlanych stworzony na potrzeby zamoéwien publicznych. Sktada sie ze stownika
gtdwnego oraz stownika uzupetniajgcego.

1.4.39. Zarzadzajacy realizacjg umowy / Inzynier Kontraktu — osoba prawna lub fizyczna
okreslona w istotnych postanowieniach umowy, zwana dalej Inzynierem, wyznaczona
przez zamawiajgcego, upowazniona do nadzorowania realizacji robot i
administrowania umowag w zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie.Pod
pojeciem ,Inzyniera Kontraktu”, pojawiajgcym sie w specyfikacjach nalezy rozumie¢
inspektora nadzoru (zgodnie z ustawg Prawo budowlane oraz specyfikacjami
OWEOB). W opracowanych specyfikacjach osoba petnigca te funkcje jest okreslana

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢ wykonania Robét oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST, poleceniami Inzyniera Kontraktu i uzgodnieniami z Zamawiajgcym.

2, MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-
00.00.-Wymagania ogolne, punkt 2.

Wykonawca w terminie uzgodnionym z Inzynierem Kontraktu, przed planowang dostawg
wyrobéw zwigzanych z wykonaniem robot budowlano-konstrukcyjnych, przedstawi
szczegbdlowe informacje dotyczace zrédia wytwarzania i wydobywania materiatéw oraz
odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie
oraz prébki, a Inzynier wyda opinie o zgodnosci propozycji z warunkami Umowy.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wbudowywanych materiatow, ich zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera Kontraktu.

2.2. Rodzaje wykorzystanych materiatow

2.2.1. Konstrukcje betonowe i zelbetowe

2.2.1.1.Materiaty
Przy wykonywaniu konstrukcji zelbetowych zastosowano materiaty:

e beton zwykty klasy B20 - (wg PN-EN 206 -1),
¢ beton podktadowy klasy B10 (podtoza, betony spadkowe)
o stal zbrojeniowa:

- A0 - St0S,

- Alll - 34GS,

2.2.1.2.Wymagania dla betonu B20
Betony klasy od B20 muszg odpowiada¢ hormom:
e PN-88/B-06250 oraz PN-EN 206-1,

o PN-89/B-06250 i PN-85/B-23010 (wodoszczelnosé i odpornosé na dziatanie sciekow,
badania wg PN-80/B-01800).



¢ klasa mrozoodpornosci i szczelnosci wg Dokumentacji Proj., nasigkliwo$¢ max.5%.-
Odpowiednig jakos¢ betonu zapewnia sie przez:

1.  Odpowiedni dobdr sktadnikow betonu, Kruszywo powinno by¢ dobrane wg ciggtej krzywej
przesiewu, wodoszczelne, jednolicie chemoodporne, czyste bez zanieczyszczen
organicznych oraz pytami gliny i #fow. Kruszywo powinno odpowiada¢ wymogom normy PN-
EN 12620 i PN-87/B-01100. Uziarnienie kruszywa do 32 mm. Marka kruszywa > 20. Nalezy
zwréci¢ uwage aby zawartosc frakcji < 0,250 mm wahata sie w granicach 4-6%, a punkt
piaskowy pp = 35-37%. Cement hutniczy (wg PN-EN 197-1 do 2), wolnowigzacy,
Stosowanie dodatkéw chemicznych do betonu dla zwigkszenia wodoszczelnosci,
Prawidtowe wykonanie mieszanki betonowe;j., konsystencja gestoplastyczna K-2,
Zageszczanie mieszanki betonowej wibratorami o czestotliwosci 6000 drgar/min.

Wiasciwg pielegnacie betonu.

RN

Technologia betonowania i pielegnacji powinna by¢ szczegdtowo opracowana przez \Wykonawce z
uwzglednieniem warunkéw atmosferycznych (mréz, nastonecznienie, opady atmosferyczne itd.).

Skiad mieszanki betonowej musi by¢ poddawany statej kontroli laboratoryjnej; optymalne jest
zamowienie mieszanki betonowej w profesjonalnej wytworni betondw.

2.2.1.3.Wymagania dla stali
Nalezy stosowac stal walcowang i prety stalowe do zbrojenia betondw:
e wg PN-82/H-93215.

Stal zbrojeniowa musi by¢ czysta, bez widocznych uszkodzen, zatluszczen, dopuszczalny jest lekki
nalot rdzy.

2.2.1.4.Wymagania dla kruszyw

Dla betonéw marek od B25 do B35 nalezy stosowac kruszywa:
e wg PN-EN 12620 i PN-87/B-01100,

Klasa kruszywa przynajmniej rowna klasie betonu.
Dla korony osadnikéw wstepnych i wtérnych, bedacych jezdnig zgarniacza nalezy
zastosowac kruszywo bazaltowe wg PN-EN 12620.

2.2.1.5.Wymagania dla wody

Dla betonéw powyzszych marek nalezy stosowac¢ wode:
e wg PN-EN 1008.

Woda pitna czerpana z wodociggu nie wymaga badanh.

2.2.1.6.Dodatki do betonu

Do betonéw zaleca sie stosowa¢ domieszki chemiczne o dziataniu doszczelniajgcym,
uplastyczniajgcym i napowietrzajgcym; doboér wg laboratorium badawczego na podstawie

wymagan zawartych w Dokumentacji Projektowe;.

2.2.2. Roboty murowe



Przy wykonywaniu rob6t murowych zostang wykorzystane materiaty:

bloczki z betonu komaorkowego,

nadproza zelbetowe typu L-19,

zaprawa cementowa marki 8 MPa wg PN-82/B-93215,
zaprawa cementowo-wapienna o Rz = 3MPa,

woda wg PN-89/B-32250.

ahrON=

2.2.3. Konstrukcje stalowe

Przy wykonywaniu konstrukcji stalowych zostang wykorzystane materiaty:

1. stal profilowa weglowa gat. St3SX,
2. elektrody do tgczenia pretéw zbrojenia,

Konstrukcje stalowe, w szczegolnosci ocynkowane powlekane i szkliwione, np. komory WKF,

schody, podesty, nalezy zamowié jako prefabrykowane, wykonywane w zaktfadach
specjalistycznych.

2.2.4. Materiaty do napraw

Przy wykonywaniu ewentualnych napraw powierzchni betonowych zostang wykorzystane
materiaty:

¢ reprofilacyjne zaprawy szybkowigzgce do napraw betonu wg doboru wybranego
Producenta na podstawie charakterystyki obiektu i Srodowiska,
e inne systemy naprawcze wg potrzeb i doboru jak wyzej.

Prace naprawcze muszg by¢ wykonywane wytgcznie przy uzyciu materiatow systemowych
sprawdzonych w analogicznych zastosowaniach (potwierdzenie referencyjne) oraz
posiadajgce aktualne certyfikaty krajowe.

2.2.5. Materiaty do robét wykonczeniowych

stolarka i Slusarka okienna i drzwiowa:

okna otwierane z PVC szklone szybg zespolona,

$lusarka drzwiowa wewnetrzna i zewnetrzna z PVC,

parapety zewnetrzne z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej poliestrem,
parapety wewnetrzne z PVC,

PON~

elewacie:

1. zaprawa cementowo-wapienna,
2. tynk silikatowy,

3. ptlytki elewacyjna,

4. oktadziny drewniane,

pokrycia dachowe, obrébki blacharskie, rynny i rury spustowe:

1. dachowka betonowa,
2. papa termozgrzewalna,
3. rynny i rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej poliestrem wraz z
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akcesoriami.

Dachoéwka musi spetnia¢ wymagania PN-B 12020 i musi spetnia¢ norme europejskg DNI —
EN-1304

o Folia paroprzepuszczalna, systemowa jako wiatroizolacja

e paroprzepuszczalno$é — powyzej 1200 g/m?/24h

2.2.6. Drogi i opaski z kostki betonowej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowej.
Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze
sobg trwale w fazie produkciji.

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pekniec¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowg o grubosci 60-80
mm. Kostki o takiej grubosci sg produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

na diugosci + 3 mm,
na szerokosci +3 mm,
na grubosci +5mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i
brazowy.
Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartos¢

1 Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach, MPa, co
najmniej 60
a) $rednia z szesciu kostek 50
b) najmniejsza pojedynczej kostki

2 Nasigkliwo$¢ wodg wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej 5
niz

3 Odpornosé¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania,
wg PN-B-06250 [2]:
a) pekniecia probki brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
c) obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do
wytrzymatosci probek nie zamrazanych, %, nie wiecej 20
niz

4 Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], 4
mm, nie wiecej niz

2.3. Rurociagi technologiczne
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Rury, ksztattki, kotnierze, sruby, konstrukcja no$na, obejmy, fgczniki amortyzacyjne poza
zestawami technologicznymi, skrzynie kontrolno pomiarowe z przelewem Thompsona — ze
stali kwasoodpornej1.4301.

Rozgatezienia rur sg wykonywane w technologii wyciggania szyjek metodg obrobki
plastycznej i metodg giecia. Potgczenia rur za pomocg zamknietych gtowic do spawania
orbitalnego. Stosowac kotnierze tgczeniowe w ze stali kwasoodpornej 1.4301 i osadzac¢ na
rurociggach zakonczonych wyobleniem jako ,luzne” i fgczone za pomocg srub w wykonaniu
ze stali kwasoodpornej 1.4301. Rurociagi — wykona¢ trawienie, a nastepnie pasywacje za
pomoca kapieli zanurzeniowej. Konstrukcje wsporcze — wykonaé trawienie, a nastepnie
pasywacje za pomocg kapieli zanurzeniowej lub natrysku. Operacje prowadzi¢ dla
powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych zaréwno dla rurociggow jak i konstrukcji
wsporczych..

2.4. Odbiér materiatow na budowie

Wszystkie materiaty dostarczane na budowe muszg posiadac - stosownie do ich
przeznaczenia, swiadectwa jakosci lub atestu, aprobaty techniczne lub certyfikaty, , karty
gwarancyjne, protokoty odbioru technicznego, itp.

Dostarczone materiaty podlegajg sprawdzeniu pod wzgledem ilosci, kompletnosci i
zgodnosci z danymi podanymi przez Producenta/Dostawce.

Materiaty nie posiadajgce ww. dokumentéw lub wykazujgce odstepstwa od norm, nie moga
by¢ dopuszczone do stosowania.

W razie stwierdzenia jakichkolwiek wad lub wystgpienia watpliwosci co do jakosci
materiatéw, nalezy przed ich wbudowaniem poddac je badaniom okreslonym przez Inzyniera
Kontraktu. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdg sie materiaty niezbadane i nie akceptowane,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko liczac sie z konsekwencjg odmowy zaptaty za
wykonang prace.

Szczegolnie starannym ogledzinom nalezy poddac elementy prefabrykowane ze stali
ocynkowanej. Elementy konstrukcji muszg by¢ przed wysytkg zabezpieczone. Cynkowa
powtoka ochronna musi spetnia¢ warunki podane w ST-04.02.-Roboty izolacyjne i
zabezpieczenia przeciwkorozyjne. W razie stwierdzenia wad lub uszkodzen nalezy o tym
powiadomi¢ przedstawiciela Producenta/Dostawcy i postepowaé wg jego zalecen. Blacha
trapezowa ocynkowana powlekana musi mie¢ naklejong folie ochronna.

Kazdy wyprodukowany element musi by¢ ocechowany w sposéb czytelny, trwaty i widoczny
po jego zmontowaniu, o ile nie podlega wymogom robot ulegajgcych zakryciu.

2.5. Skladowanie materiatow

Materiaty muszg by¢ sktadowane zgodnie z wymaganiami Producenta, ktory w wytycznych
winien opierac sie 0 obowigzujgce normy i przepisy. Wykonawca zobowigzany jest do
stosowania wszystkich zaleceh Producenta/Dostawcy.

Materiaty wrazliwe na wilgo¢ muszg by¢ sktadowane w miejscu suchym i przewiewnym.
Miejsce i sposdb przechowywania materiatdéw nalezy uzgodnié z Inzynierem Kontraktu.

Elementy prefabrykowane stalowe i betonowe

Elementy prefabrykowane muszg by¢ sktadowane przynajmniej pod zadaszeniem, wskazane
jest skladowanie w magazynie zamknietym. Bezwzglednie dotyczy to drobnych elementéw
stalowych. Kostka brukowa i krawezniki powinny by¢ sktadowane na paletach i
zabezpieczone folig.

Blacha w arkuszach
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Blacha musi by¢ sktadowana pod zadaszeniem na suchym podtozu ptaskim. Nie mozna
dopusci¢ do wygiecia sie blach, szczegdlnie dotyczy to blach profilowych zastosowanych do
przykrycia dachow wiat i konstrukcji ekranow ochronnych.

Cement

Cement nalezy przechowywac w stalowych silosach (przy dostawie cementu luzem), bgdz w
workach, na utwardzonym podtozu, pod zadaszeniem zabezpieczajgcym przed wptywem
opadow atmosferycznych. Poszczegodlne partie cementu muszg by¢ rozdzielone i
oznakowane.

Szczegolng uwage nalezy zwracaé¢ na czas przechowywania cementu:

e nie dluzej niz 10 dni w zadaszonych sktadach otwartych,
e do terminu trwatosci w sktadach zamknietych.

Stal zbrojeniowa

Stal nalezy przechowywac¢ w oznakowanych wigzkach, na podktadkach drewnianych, na
utwardzonym i odwodnionym podfozu w sposob zabezpieczajacy jg przed
zanieczyszczeniem i pomieszaniem z innymi rodzajami i partiami stali. Zaleca sie
przechowywanie stali pod zadaszeniem.

Kruszywo i piasek
Kruszywo i piasek nalezy sktadowa¢ na utwardzonym i odwodnionym podfozu w sposéb
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami.

3. URZADZENIA | SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00.-Wymagania ogdlne, punkt 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robo6t, zarowno w miejscu tych Robdt, jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wytadunku materiatow, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera Kontraktu.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie Robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentac;ji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie
przewidzianym Umowa.

3.2. Sprzet pomiarowy

Do tyczenia osi, punktow wysoko$ciowych oraz domiaréw nalezy stosowac nastepujgcy
sprzet:

teodolity lub tachimetry,
niwelatory,

dalmierze,

tyczki,

taty,

tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do wytyczenia osi, punktéw wysokosciowych i pomiarow musi
gwarantowac¢ uzyskanie wymaganej dokfadnosci pomiaru (urzadzenia laserowe).
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3.3. Sprzet do wykonania robét budowlano-konstrukcyjnych i montazowych

Wykonawca przystepujgcy do robot montazowych winien wykazac sie mozliwoscig
korzystania miedzy innymi z nastepujgcych maszyn i sprzetu oraz urzgdzen gwarantujgcych
wiasciwg jakosc¢ robot:

zurawia budowlanego samochodowego,

wciggarki mechanicznej,

wibratorow,

urzgdzen do obrobki stali zbrojeniowe;j,

spawarki do stali zwyktej i wysokostopowej,

rusztowan, drabin, pomostéw, deskowan,

pomp i przewodow parcianych do odprowadzenia wody z obiektu,
samochodow samowytadowczych,

samochodow skrzyniowych 5-10 t,

WoNOGORrwWN =

Przyjeto, ze dla robot specjalistycznych i montazu konstrukcji stalowych, odpowiedni sprzet
zapewnia Wykonawca tych robot.

3.4. Ogoélne wymagania dotyczace urzadzen

Wszystkie urzgdzenia powinny by¢ nowe i najlepszej jakosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zapewnienie catkowitej zgodnosci dostarczanych
instalacji elektrycznych i automatyki z wyposazeniem i urzgdzeniami mechanicznymi.
Kazde Urzgdzenie lub jego komponent powinny by¢ sprawdzone w dziataniu w
zastosowaniach podobnej natury i w warunkach przynajmniej takich, jak w planowanych
Robotach. Inzynier bedzie miat prawo zazgdac¢ od Wykonawcy umotywowania wyboru
dostarczanych Urzgdzenh. W przypadku, jesli zostanie udowodnione, ze Materiat lub
Urzadzenie sg jakosci gorszej niz wymagana, Wykonawca bedzie musiat dokonac
niezbednych zmian na swoj koszt.

Urzgdzenia i Sprzet Wykonawcy przeznaczony do pracy na zewnagtrz powinien by¢ odporny
na dziatanie warunkéw atmosferycznych.

Nalezace do Urzadzen wyposazenie, urzgdzenia i aparatura kontrolno-pomiarowa (AKP)
powinny by¢ zlokalizowane i montowane w miejscach i pozycjach zapewniajacych zalecane
warunki pracy. Tam gdzie konieczne Urzadzenia powinny by¢ zadaszone.

Wszystkie urzadzenia bedg dostosowane do pracy z mediami o temperaturze min. 40°C.
Nalezy stosowac¢ urzadzenia, do ktorych sg tatwo dostepne czesci zamienne.

Kazde urzgdzenie wyposazone bedzie w przymocowang na state do korpusu Urzgdzenia
tabliczke znamionowg wykonang ze stali nierdzewne;.

3.5. Wymagania Zamawiajgcego

Wykonawca przedtozy Przedstawicielowi Zamawiajgcego dla kazdego Urzgdzenia, co
nastepuje:

¢ Gwarancje,
Wyniki testéw silnika w warunkach poréwnywalnych z nominalnymi warunkami pracy,
wigczajac prad wirnika i sprawnosg;

e Rysunki wyposazenia z wymiarami, srednicami i lokalizacji potgczen z innymi
elementami oraz z ciezarem urzadzenia;

o Schemat elektryczny potaczen silnika;
Kompletng specyfikacje elementdéw z podaniem rodzaju materiatu;

e Charakterystyke silnikéw dostarczanych z wyposazeniem;
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Specyfikacje narzedzi i materiatéw dostarczanych z wyposazeniem;

e Zalecenia dotyczgce magazynowania i montazu;
Instrukcje eksploatacji w jezyku polskim oraz dodatkowo w jezyku angielskim, jesl
urzgdzenie jest produkcji zagranicznej

¢ Inne dokumenty wymagane dla danego urzgdzenia przez niniejsze

Uktad technologiczny uzdatniania wody wraz z technologig montazu i wykonawstwa
zestawow technologicznych wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg uzgodniong i
zatwierdzong przez Zamawiajgcego. Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie urzadzen
réwnowaznych, zastrzegajgc sobie prawo do oceny réwnowaznosci. Dla oceny propozyciji
réwnowaznych Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do korzystania z opinii autora projektu i
niezaleznych ekspertow.

Wszelkie odstepstwa od dokumentacji projektowej (w tym zastosowanie innych niz
wymienione w dokumentac;ji technicznej urzadzenia, armatura i zestawy technologiczne) w
wykonawstwie technologii SUW muszg by¢ poprzedzone obliczeniami i szczegotowymi
rysunkami technicznymi. Wymaga sie, aby dokumentacja zamienna uwzgledniajgca
proponowane zmiany dotgczona byfa do oferty. Udowodnienie réwnowaznosci propozyciji
zamiennych spoczywa na Oferencie. Powyzsze wymogi umozliwig obiektywng ocene
réwnowaznosci rozwigzan zamiennych.

W przypadku zamiaru wbudowania innych réwnowaznych urzadzen i zestawéw
technologicznych niz wymienione w dokumentacji technicznej oferent zatgczy ponizsze
zestawienie z wykazem urzgdzen zamiennych (podac¢ typ i producenta) oraz dla wszystkich
zmienionych elementéw zatgczy atesty, aprobaty techniczne, karty katalogowe oraz DTR
(Dokumentacje Techniczno Ruchowe).

Ze wzgledow eksploatacyjnych oraz dla zapewnienia prawidtowej obstugi gwarancyjnej i
pogwarancyjnej Zamawiajacy wymaga, aby urzgdzenia i zestawy technologiczne byty
kompletne i objete catosciowg gwarancjg producenta zestawu/urzadzenia. Nie moga
stanowié¢ zbioru poszczegolnych elementéw z gwarancjami czgstkowymi na poszczegolne
podzespoty. Z tego wzgledu producent zestawodw technologicznych winien udokumentowac
posiadanie wiasnej sieci serwisowej — podac: liczbe pracownikdéw serwisu, lokalizacje
oddziatow serwisowych. Wymaga sie, aby reakcja serwisu byta nie dtuzsza niz 8h, a liczba
pracownikéw zajmujgcych sie obstugg gwarancyjng byta nie mniejsza niz 4 osoby.

Stacje wykona¢ jako pracujgcg catkowicie automatycznie. Sterownik stacji powinien by¢
sterownikiem swobodnie programowalnym z mozliwoscig transmisji danych za pomoca
dobudowanego modemu GSM oraz mozliwoscig komunikacji w zakresie zmiany nastaw
urzadzen i diagnozowania stanéw awaryjnych oraz graficznego przedstawiania (panel
dotykowy w wys$wietlaczem ciektokrystalicznym) standw pracy obiektow i urzadzen
technologicznych.

3.6. Zestawienie urzadzen SUW

z stali czarnej,
- Ruszt napowietrzajacy , ramienny wykonany z stali kwasoodpornej 1.4301;
- Zloze w postaci pierscieni wypetniajgcych;

- Odpowietrznik, typ 1.12G 1”7 ze stali CrNiMo 1.4404;

- Areator cisnieniowy DN=500 mm,z ptaszczem 1600, PN 6, wykonanie specjalne

Elementy przedmiaru robot llos¢
taczna
Zestaw aeracji 1 kpl

15




2 przepustnice z napedem recznym;

Orurowania — rur i ksztattek, ze stali kwasoodpornej 1.4301; Kotnierze i
potgczenia srubowe - ze stali kwasoodpornej 1.4301;

Manometry z podziatkg co 0,01 MPa;

Zawor bezpieczenhstwa;

Przetwornik cisnienia przed aeratorem

Zawor czerpalny do poboru probek, przystosowany do opalania;
Konstrukcja wsporcza wraz z obejmami ze stali kwasoodpornej 1.4301;

Przewody elastyczne; Pofgczenie odpowietrznika 2z skrzynig kontrolno
pomiarowg

Rozdzielnia pneumatyczna typ RP IC 1 kpl
- filtr powietrza; - reduktor
- filtro-reduktor; - manometry
- filtr mgty olejowe;j; - rotametr
- zawor dtawigco-zwrotny; - czujnik cisnienia zasilajgcego sitowniki
- zawor elektromagnetyczny; - zawor odcinajgcy
Sprezarka ttokowa bezolejowa, z funkcjg automatycznego restartu, ze zbiornikiem 901 | 2 kpl
Zestaw filtracyjny — odzelazianie i odmanganianie 2 kpl

Filtr ciSnieniowy ze stali czarnej, Dn= 800 mm, Hyaiczaka= 1800 mm, PN 6;

Drenaz rurowy ze stali kwasoodpornej 1.4301 ze szczelinami o wielkosci nie
wiekszej niz 0,5 mm,;

Ztoza filtracyjne kwarcowe i katalityczne

Odpowietrznik typ 1.12G 3/4”; ze stali 1.4404;

6 przepustnic z napedami pneumatycznymi; DN 50 — 2 sztuki, DN 25 — 4 sztuki
Orurowania z rur i ksztaltek ze stali kwasoodpornej 1.4301;

Kotnierze i potgczenia srubowe — ze stali kwasoodpornej 1.4301;

Konstrukcja wsporcza wraz z obejmami ze stali kwasoodpornej 1.4301;

Zawor czerpalny do poboru probek, przystosowany do opalania;

Przewody elastyczne; Potgczenie odpowietrznika 2z skrzynig kontrolno
pomiarowg

Spust.
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Zestaw hydroforowy 2,2 kW

Rozdzielnia zasilajgco —sterujgca typu

Kolektor ssawny DN 100 i ttoczny DN 80 ze stali kwasoodpornej1.4301;
Rama konstrukcyjna ze stali kwasoodpornej1.4301;

Kotnierze luzne i potgczenia srubowe — ze stali kwasoodpornej 1.4301;
Armatura zwrotna i odcinajgca na ssaniu

Przetwornik ciSnienia na ttoczenu

1 kpl

Zestaw dmuchawy

Dmuchawa, P=3,0 kW;

Zawor bezpieczenhstwa;

tacznik amortyzacyjny;

Zawor zwrotny,;

Przepustnica odcinajgca

Przetwornik cisnienia na ttoczeniu

Orurowania z rur i ksztattek ze stali kwasoodpornej 1.4301;
Kotnierze i potgczenia srubowe — ze stali kwasoodpornej 1.4301;

Konstrukcji wsporczej wraz z obejmami ze stali kwasoodpornej 1.4301.

1 kpl

Dozownik podchlorynu sodu

pompka;

podstawka pod pompke;
zestaw czerpalny gietki;
czujnik poziomu;

zawor dozujacy;

waz dozujgcy 50 mb;
zbiornik 100 |

1 kpl.
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Zestaw pompy ptucznej 1,1 kW
Pompa in line; P= 1,1 kW;

- Kolektor ssawny i ttoczny ze stali kwasoodpornej1.4301;DN 50 na ttoczeniu
- Rama konstrukcyjna ze stali kwasoodpornej1.4301;

- Kotnierze luzne i potgczenia srubowe — ze stali kwasoodpornej 1.4301;

- Armatura zwrotna i odcinajgca na ssaniu i ttoczeniu

- Przetwornik cisnienia na ttoczeniu

1 kpl

zestawami technologicznymi, skrzynie kontrolno pomiarowe z przelewem Thompsona —
ze stali kwasoodpornej1.4301.

Rozgatezienia rur sg wykonywane w technologii wyciggania szyjek metodg obrébki
plastycznej i metoda giecia. Potgczenia rur za pomocg zamknietych gtowic do spawania
orbitalnego. Stosowac kotnierze tgczeniowe w ze stali kwasoodpornej 1.4301 i osadzac
na rurociggach zakonczonych wyobleniem jako ,luzne” i tgczone za pomocg srub w
wykonaniu ze stali kwasoodpornej 1.4301. Rurociagi — wykona¢ trawienie, a nastepnie
pasywacje za pomoca kapieli zanurzeniowej. Konstrukcje wsporcze — wykonaé
trawienie, a nastepnie pasywacje za pomocg kgpieli zanurzeniowej lub natrysku.
Operacje prowadzi¢ dla powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych zaréwno dla
rurociggow jak i konstrukcji wsporczych.

Rury, ksztattki, kotnierze, Sruby, konstrukcja nosna, obejmy, tgczniki amortyzacyjne poza

1 kpl.

Przeptywomierz

Osuszacz powietrza

Rozdzielnia technologiczna

Wizualizacja urzgdzen SUW SCADA + stanowisko komputerowe

ENENINIEN

4, TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00-Wymagania ogdlne, punkt 4.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robat.

Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowac prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i wskazaniach Inzyniera Kontraktu, w terminie
przewidzianym umowa.

4.2. Transport sprzetu i materiatow

Materiaty i sprzet nalezy przewozi¢ srodkami transportu zapewniajgcymi unikniecie
uszkodzen, odksztatcen oraz zawilgocenia przewozonych materiatéw.

Materiaty muszg by¢ uktadane na Srodkach transportu i przewozone zgodnie z warunkami
opracowanymi przez Producenta.

Elementy prefabrykowane

Elementy prefabrykowane moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. W czasie
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami.

Blacha w arkuszach
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Wymaga sie przewozenia zgodnie z wytycznymi Producenta. W razie braku takich zalecenh
nalezy bezwzglednie przestrzega¢ utozenia blach na ptaskim podtozu i zabezpieczenia przed
przemieszczaniem.

Cement

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z PN-88/6731-08. Cement luzem
nalezy przewozi¢ cementowozami, natomiast workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu, w sposéb zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Stal zbrojeniowa
Do transportu stali zbrojeniowej i dtuzyc nalezy uzywac¢ przyczep lub naczep odpowiedniej diugosci.

Kruszywo i piasek

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Mieszanka betonowa gotowa

Transport masy betonowej powinien odbywac sie zgodnie z PN-B-06250.

Czas miedzy wymieszaniem a wbudowaniem masy betonowej nie powinien przekraczac:
e 90min. przy temperaturze +15°C,
e 70min. przy temperaturze +20°C,
e 30min. przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania Robot

Ogodlne zasady wykonania Robot podano w ST-00.00 - Wymagania Ogdlne, punkt 5.
Wszystkie prace nalezy wykonaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i zaleceniami
Inzyniera.

Nalezy szczegolng uwage zwrdcic na takg organizacje robot, aby ich wykonywanie nie
zaktécito pracy zakfadu.

5.2. Prace wstepne

Wykonawca jest zobowigzany przedstawic Inzynierowi Projekt Organizacji Robot i
Harmonogram Robdt, uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.3. Szczegoétowe zasady wykonania Robét

5.3.1. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z przygotowaniem terenu
do wykonywania Robot.

Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy rzedne i odlegtosci okreslone w Dokumentacji
Projektowej sg zgodne z rzeczywistymi rzednymi. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze
rzeczywiste rzedne i odlegtosci istotnie roznig sie od danych okreslonych w Dokumentacji
Projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inzyniera Kontraktu.

Wszystkie roboty dodatkowe wynikajgce z réznic rzednych podanych w Dokumentacji
Projektowej i rzednych rzeczywistych akceptowane przez Inzyniera Kontraktu, zostang
wykonane na koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera Kontraktu
oznacza, ze roboty dodatkowe w takim przypadku obcigzg Wykonawce.
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Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie moga by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inzyniera Kontraktu.

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg przed przystgpieniem do robo6t zasadniczych nalezy
wykonac¢ podbetony i izolacje przeciwwilgociowe.

5.3.2. Roboty zbrojarskie

5.3.2.1.Przygotowanie zbrojenia
Zbrojenie do zabudowy musi by¢ odpowiednio przygotowane; nalezy:

1. prety oczysci¢ z ,zendry”, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota,

2. prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub oczyscic¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze,

3. stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody zmy¢ stodkg woda,

4. stal pokrytg tuszczacy sie rdzg i zablocong oczyszczaé szczotkami drucianymi
recznie lub mechanicznie, lub przez piaskowanie; po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢
wymiary przekroju poprzecznego pretow,

5. stal tylko zabrudzong zmy¢ strumieniem wody,

6. prety oblodzone odmrozi¢ strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inzyniera.

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkdw i prostowarek. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretow zbrojeniowych nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu

materiatu. Wskazane jest w tym celu sporzadzenie planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnos¢
do 1,0cm. Ciecie przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez
ciecie palnikiem acetylenowym.

Minimalne $rednice trzpieni do wyginania pretow zbrojeniowych podajg odpowiednie normy
(PN-91/S-10042).

5.3.2.2.Montaz zbrojenia

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN-82/H-93215. PN-ISO 6935-1:1998 i
PN-ISO 6935-2:1998). Wymaga sie stosowania stali klas A-0, A-I, A-Il, A-lll, A-llIN dla
elementéw nosnych — jak podaje Dokumentacja Projektowa. Uktad zbrojenia w konstrukgciji
musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg, co najwyzej lekkim nalotem nie
tuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, lub wcze$niej wystawionej na dziatanie stonej
wody.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej Srednicy niz przewidziane w Dokumentac;ji
Projektowej oraz zastosowanie innego gatunku stali, pod warunkiem uzyskania pisemnej
zgody Inzyniera.

Minimalna grubosc¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego zgodnie z PN-B-03264 powinna wynosi¢ co najmniej:

e 50 cm -dla zbrojenia gtéwnego fundamentow.

e 4,0 cm — dla pozostatych elementow konstrukgji - o ile Dokumentacja Projektowa
nie stanowi inacze;j.
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Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

5.3.3. Roboty betoniarskie

5.3.3.1.Deskowania

Deskowania do szalunkéw proponuje sie przyjmowac systemowe prefabrykowane,
szczegdblnie do wykonywania scian o duzej powierzchni. Dla elementéw mniejszych mozna
korzysta¢ z form stalowych i deskowan drewnianych. Obowigzuje kontrola jakosci
wykonaniu:

e dla form stalowych wg normy BN-72/9081-02,
¢ dla deskowah drewnianych z PN-63/B-06251.

Nalezy stosowa¢ drewno wg PN-EN 844-1:2001 klasy nie mniejszej od C24, bez wad,
sekdéw, grubosci nie mniejszej od 18 mm (3/4”), tgczone réwnolegle na wpust lub piéro z
uszczelnieniem (np. za pomocg tasmy metalowej). Szczegdlng uwage nalezy zwrécic na
styki narozne spodu deskowania ze sciang, stosujgc listwy fazujgce przekréj elementu
betonowego nawet wtedy, gdy projekt tego nie przewiduje.

5.3.4. Wykonanie podbetondéw, izolacji, betonow spadkowych

Pod betony konstrukcyjne nalezy wykonac¢ podbetony z izolacjg przeciwwilgociowg wg
Dokumentac;ji Projektowej. Nalezy zwraca¢ uwage na powierzchnie, na ktére zostanie
potozona warstwa izolacyjna, w szczegdlnosci warstwowa. Stan powierzchni musi
gwarantowac, ze warstwa nie zostanie uszkodzona, ubytki w podbetonach nalezy uzupetniaé¢
materiatami zgodnymi z warstwg izolacyjng. Przy wykonywaniu warstw podbudowy pod
wiasciwg konstrukcje nalezy mocowac tasmy uszczelniajgce wg Dokumentaciji Projektowe;.
Wytyczne wykonania izolacji podaje ST-04.02.-Roboty izolacyjne i zabezpieczenia
antykorozyjne.

Betony spadkowe nalezy wykonywac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Warstwa nie
powinna by¢ ciehsza od 2,0 cm, miejsce styku nalezy przygotowaé przez zgroszkowanie
podioza na szerokosci minimalnej 20 cm z zastosowaniem warstwy sczepnej. Dla
wzmocnienia nalezy stosowaé zbrojenie rozproszone z widkien polipropylenowych w ilosci
0,90kg/m? betonu.

5.3.5. Roboty murowe

Mury z cegly petnej i kratdwki nalezy wykonywac na zasadzie wigzania pospolitego, stosujgc na
przemian mijanie sie spoin poszczegoélnych warstw Sciany. Do wigzania nalezy uzy¢ zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. W zwyktych murach
ceglanych, jesli nie ma szczegdlnych wymagan, nalezy przyjmowac¢ grubosé normowg spoiny:

1. 12 mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna

przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
2. 10 mm w spoinach pionowych podtuznych,

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawag. W scianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetniaC zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glebokos¢ 5-10 mm.
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5.3.6. Montaz prefabrykatéw zelbetowych i stalowych

Konstrukcja stalowa zamoéwiona w Wytworni musi by¢ podzielona na elementy montazowe
umozliwiajgce jej transport po drogach publicznych. Projekt montazu konstrukgcji na budowie winien
by¢ dostarczony przez Wytworce. Rysunki, na podstawie ktérych mozna wykonaé konstrukcje, sg
zawarte w Dokumentacji Projektowe;.

5.3.7. Wymagania szczegolne dla wykonywanych konstrukcji

Dopuszczalne odchyiki dla posadowien:

a) roznice wymiaréw w planie dla warstwy betonu niekonstrukcyjnego klasy 7,5...10
mogg wynosi¢ (15 cm,

b) réznice rzednych poziomu z betonu niekonstrukcyjnego klasy B-7,5....10 moga
wynosi¢ 10,5 cm,

c) rdéznice wymiaréw w planie dla warstwy betonu konstrukcyjnego mogg wynosi¢
11 cm,

d) rodznice rzednych poziomu z betonu konstrukcyjnego nie moga przekroczyé¢ 10,5
cm.

Nalezy dazy¢ do uzyskania wymiarow zgodnych z Dokumentacjg Projektowa. Dla elementéw
uzupetniajgcych istniejgce konstrukcje tolerancji nie przewiduje sig; element istniejgcy i
wbudowany muszg byc¢ zlicowane. Rozszalowane elementy nie mogg wykazywac rakow,
spekan itp.

5.3.8. Wykonanie pokry¢é dachowych

Podktad:

o Roéwnosé ptaszczyzny potaci z tat powinna by¢ taka aby przes$wit miedzy
powierzchnig fat a tatg kontrolng dtugosci 3 m, potozong na co najmniej 3 tatach, byt
nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w
kierunku rownolegtym do spadku.
Podktad winien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji budynku

e Podktad musi mie¢ odpowiednie uformowanie w miejscach styku z elementami
wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia

e Podktad musi mie€ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny.

Dachowki:

e Do robot pokrywczych mozna przystgpi¢ po spetnieniu wymagan ogolnych i
szczegbtowych dotyczgcych podktadu.

o Krycie dachow przy uzyciu zaprawy do uszczelniania stykow i wykonywania obrobek
blacharskich moze by¢ wykonywane w temperaturze powyzej +5st.C.

o Przed przystgpieniem do ukfadania dachéwek powinny by¢ wykonane obrobki
blacharskie na okapach, w koszach, przy murach ogniowych i kominach rurach i
podobnych elementach przechodzacych przez pokrycie dachowe, z mozliwoscig
zastosowania tzw. Fartuchow blaszanych na pokrycie od strony okapu.

o Dachowki powinny by¢ utozone prostopadle do okapu, tak aby sznur przeciggniety
wzdtuz poszczegdlnych rzeddéw byt poziomy i jednoczesnie dotykat dolnego
widocznego brzegu skrajnych dachéwek w danym rzedzie. Odlegto$¢ od sznura do
dolnego brzegu pozostatych dachéwek w tym rzedzie nie powinna by¢ wieksza niz 1
cm. Dopuszczalne odchytki od kierunku poziomego wynoszg 2 mm na 1 mi 30 mm
na catej dtugosci rzedu.

o Dolne brzegi pierwszego rzedu dachéwek powinny by¢ oparte na desce okapowe;j,
nachylonej odpowiednio do potaci dachowej i pokrytej podtuznym pasem blachy
ocynkowanej, cynkowej lub powlekanej systemowej o szerokosci co najmniej 20 cm.

22



Dolne krawedzie dachéwek powinny by¢ zabezpieczone przed odrywaniem
haczykami ocynkowanymi wbitymi w deske okapowa.

Obraébki blacharskie:

Obroébki blacharskie powinny by¢ wykonywane z blachy stalowej o grubosci 0,5-0,6
mm, ocynkowanej lub powlekanej systemowe.

Obraobki blacharskie powinny by¢ wpuszczone pod elementy pokrycia w taki sposob
aby nie powodowaty podciggania kapilarnego wody.

Wymagania szczegotowe

Laty

taty podktadu nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem. Styki tat powinny
znajdowac sie na krokwiach.

Rozstaw tat nalezy dostosowac¢ do rodzaju dachéwek.

Do czét krokwi nalezy przybi¢ deske grubosci Ok 38 mm w celu umocowania do niegj
uchwytéw rynnowych. Wierzch deski powinien pokrywaé sie z wierzchem faty
okapowe;j.

Wzdtuz kalenicy i narozy nalezy przybi¢ dodatkowe faty do mocowania ggsiorow.
Wzdiuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia blachg, powinna by¢ przybita
deska srodkowa — wzdtuz osi kosza a po obu jej stronach deski taczone na styk
taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem srodkami
dopuszczonymi do stosowania w budownictwie.

Dachowki

Krycie dachéwkg polega na zawieszaniu na kazdej tacie jednego rzedu dachéwek
Nalezy stosowac sie do wymagan ogodlnych

Styki prostopadte do okapu powinny tworzy¢ linie prostg. Dopuszczalne odchyiki
wynoszg 0,5 cm.

Poszczegdlne rzedy dachdéwek powinny zachodzi¢ na siebie na dtugosci zgodnej z
typem dachéwki.

W strefie wiatrowej na potaciach dachowych od strony przewazajgcych wiatréow (
zachodnia i potudniowa) kazda dachoéwka powinna by¢ przywigzana drutem
przechodzgcym przez otwér w nosku dachowki do gwozdzi ocynkowanych wbitych do
taty od strony poddasza. Na pozostatych stronach co 5 dachéwke nalezy mocowac.
Pozostate wymagania muszg by¢ zgodne z wytycznymi producenta oraz PN-71/B-
10241

Wiatroizolacja

Wiatroizolacje montujemy przed montazem kontrtat i tat.

Wiatroizolacje przybijamy za pomocg gwozdzi z szerokim tebkiem lub zszywek do
krokwi.

Potgczenie wiatroizolacji nalezy wykonaé na podwojny zaktad lub klejenie
Wiatroizolacje montujemy tak aby pozostawic lekki zwis folii.

Papa termozgrzewalna

Krycie dachu nalezy wykonac z papy termozgrzewalnej zgrzewanej na zaktadach, mocowanej do
podioZza za pomoca tgcznikow mechanicznych. Pape na pokrycie dachowe nalezy mocowaé
zgodnie z instrukcjg producenta. Minimalna ilo$é tgcznikéw 3szt/m? w strefie $rodkowej, 6 — w strefie
brzegowej, 9 — w strefie naroznej dachu, zaklady papowe 15cm. Obrébki nalezy wykonac zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg z blachy powlekanej oraz papy termozgrzewalnej.
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Rynny i rury spustowe nalezy wykonaé¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa odpowiednio z blachy
stalowej ocynkowanej powlekanej lub z PCV (zgodnie z instrukcjg i zaleceniami producenta
systemu). Spadek rynien powinien wynosi¢ 0,5+2 %.

5.3.9. Montaz okien i drzwi

Okna, drzwi i bramy nalezy montowaé¢ w uprzednio przygotowanych otworach. Parapety
wewnetrzne nalezy zaktadaé po uprzednim zamontowaniu okien. Szerokos¢ parapetéw
nalezy dostosowac do okien.

Zatozenie parapetow zewnetrznych jest zwigzane z robotami elewacyjnymi.

Zasady wbudowywania okien, drzwi i bram powinny by¢ zgodne z ogdlnie obowigzujacymi
przepisami i instrukcjami wbudowywania stolarki i Slusarki budowlane;j:

1. ,Instrukcje wbudowywania okien i drzwi balkonowych z PVC w uprzemystowionym
budownictwie ogdélnym” Nowelizacja CBBR — 4.1/90, COBPBO Warszawa 1990r.,

2. ,Instrukcja wbudowywania okien i drzwi aluminiowych w uprzemystowionym
budownictwie ogoinym”.

3. Okna i drzwi powinny posiada¢ aprobaty techniczne wydane przez Centralny
Osrodek Badawczo-Rozwojowy ,Metalplast” w Poznaniu.

4. Oscieznice winny by¢ ustawione we wtasciwym miejscu i tymczasowo umocowane za
pomoca podkiadek i klindw. Doktadnos¢ osadzenia sprawdza sie za pomocg pionu,
poziomicy oraz szablonu do sprawdzenia przekatnych oscieznicy z doktadnoscig do 1mm.
Mocowanie oscieznic nalezy wykonac scisle wedtug instrukciji ich producenta, z uzyciem
materiatéw i narzedzi przewidzianych w tych instrukcjach.

5.3.10. Wykonanie robét elewacyjnych

Tynki zwykte malowane

Podtoze pod tynki powinno by¢ wykonane na puste spoiny, suche, oczyszczone z kurzu ttustych
substancji oraz zmyte, konieczne wykonanie na podtozu siatki dla uzyskania prawidtowej
przyczepnosci.. W czasie upalnej i wietrznej pogody podtoze powinno by¢ bezposrednio przed
wykonaniem tynkéw zwilzone woda.

Tynki zwykte nalezy wykonac¢ jako odporne na dziatanie mrozu, cementowo-wapienne pospolite
kategorii ll, trojwarstwowe, sktadajgce sie z obrzutki, narzutu i gtadzi jednolicie zatartej na gtadko.
Powierzchnie tynkéw powinny by¢ poziome, przeciecia ptaszczyzn tynkéw powinny by¢ liniami
prostymi, odchylenie od pionu powierzchni ptaskich nie powinno przekracza¢ 2 mm na 1 m. Wyglad
powierzchni tynkow- niedopuszczalne sg wykwity w postaci nalotow, trwate slady zaciekow,
odstawanie, odparzenia i pecherze.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane przy temperaturze 12+18°C, lecz nie wyzszej niz 22°C.
Roboty malarskie powinny wykonywane na podiozach oczyszczonych i przygotowanych.
Powierzchnie tynkéw nowych powinna by¢ przetarta sztorcem drewnianego klocka w celu usuniecia
luznych ziaren piasku, grudek zaprawy, zachlapan i innych drobnych defektéw. Ewentualne
uszkodzenia powinny zosta¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy z ktorej tynk zostat
wykonany. Powierzchnia tynku powinna by¢ odkurzona, a wszelkie plamy z tluszczow, lepikow itp.
usuniete.

Powtoki malarskie powinny pokrywac powierzchnie réwnomiernie bez spekan, pecherzy,
przeswitéw, odpryskéw. Faktura powinna byé jednorodna bez sladow pedzla. Barwa powinna by¢
zgodna z wzorcem oraz jednolita bez smug, plam, uwydatniajgcych sie poprawek.

Tynk akrylowy strukturalny na siatce
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Tynk akrylowy zastosowano na powierzchnie ocieplane. Przed zatozeniem uzbrojenia nalezy
doktadnie sprawdzi¢ mocowanie ptyt styropianowych, ewentualne otwarte potgczenia miedzy
ptytami nalezy uzupetnic¢ styropianem lub mniejsze — piankg izolacyjng. Nastepnie nalezy
odcig¢ wystajgce w narozach fragmenty ptyt skrajnych, zeszlifowaé wszelkie uskoki i
nierdwnosci ocieplenia i doktadnie odkurzy¢ catg powierzchnie.

Naroza Scian nalezy dodatkowo wzmocnic¢ specjalnymi katownikami z wtokna szklanego, na
nadprozach przymocowac profile do wykonania kapinoséw. Wszystkie detale wykonczenia
winny by¢ wykonane zgodnie z przyjetg do realizacji technologia, posiadajgcg odpowiednie
aktualne atesty. Nastepnie nalezy utozy¢ mase zbrojeniowg i wdusi¢ (wmasowac) w nig
siatke z wtdkna szklanego w taki sposoéb, by byta dokfadnie zatopiona. Pasy siatki uktada sie
na min. zakfad 10cm.

Jako powioke korcowg zastosowano tynk akrylowy w kolorze odpowiadajgcym istniejgcym
obiektom. Nalezy go uktadaé metodg ,mokre na mokre” nie doprowadzajgc do wystepowania
tzw. ,zaktadek”.

Dla uzyskania efektu cokotu mozna natozy¢ warstwe wykonczeniowg mineralng typu
Marmolit.

Sprawdzeniu podlega kazda wykonana warstwa, obowigzujg wytyczne przyjetego systemu.

5.3.11. Wykonanie robé6t wewnetrznych

Tynki wewnetrzne

Przed przystgpieniem do roboét tynkarskich powinny byé ukohczone wszystkie roboty stanu
surowego, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane instalacje podtynkowe oraz osadzone
oScieznice okienne i drzwiowe. Podioza powinny byé przygotowane w sposéb zapewniajgcy
jak najlepszg przyczepnos¢ tynku. Podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu, wystajgcych
grudek zaprawy, substancji ttustych i zmyte woda. Tynki nalezy wykonaé jako cementowo-
wapienne pospolite kategorii lll - tréjwarstwowe, sktadajgce sie z obrzutki, narzutu i gtadzi
jednolicie zatartej na gtadko. Powierzchnie tynkow powinny by¢ poziome, przeciecia
ptaszczyzn tynkéw powinny by¢ liniami prostymi, Odchylenie od pionu powierzchni ptaskich
nie powinno przekracza¢ 2 mm na 1 m oraz nie wiecej niz 4 mm na wysokosci
pomieszczenia. Minimalna grubosc¢ tynku - 1,5 cm

Oktadziny scian z ptytek ceramicznych

Plytki ceramiczne na sciany budynkéw technologicznych powinny posiadac atest producenta dla
zastosowan w obiektach przemystowych. Wykonywanie wewnetrznych oktadzin z ptytek
ceramicznych mozna rozpoczg¢ po wykonaniu tynkéw, robét instalacyjnych, osadzeniu i
dopasowaniu oscieznic i stolarki budowlanej a takze innych robét (malarskich, podtogowych itp.). W
przypadku okiadzin przyklejanych do podtoza mogg by¢ stosowane tylko kleje zalecane przez
producenta plytek. Podtoze pod ptytki powinno by¢ doktadnie oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen
oraz zagruntowane wedtug zalecen producenta. Ptaszczyzna oktadziny powinna by¢ wyznaczona
przez tymczasowe naklejenie tzw. ptytek kierunkowych ze sprawdzeniem tatg i poziomicg
prawidtowosci ptaszczyzny. Po wykonaniu oktadziny nalezy wypetni¢ spoiny masg do spoinowania.
Ptytki docinane w narozach Scian, przy oscieznicach i podobnych miejscach nie mogg by¢ wezsze
jak 5 cm. Spoiny na narozach $cian i na stykach z oscieznicami winny by¢ wypetione kitem trwale
plastycznym (silikon). Wykonawca powinien sporzadzi¢ plan utozenia oktadzin na podstawie
rzeczywistych wymiaréw pomieszczen.

Powierzchnie oktadzin powinny by¢ réwne i tworzy¢ ptaszczyzne zgodng z projektem.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny mierzone tatg kontrolng dlugosci 2m nie
powinny by¢ na catej dtugosci taty wieksze niz 2 mm. Plytki ceramiczne powinny byc¢
uktadane w ten sposodb, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii
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prostych. Dopuszczalne odchylenie linii spoin od kierunku pionowego lub poziomego nie
powinno by¢ wieksze niz2 mm na 1m.

Posadzki betonowe i z plytek ceramicznych

Posadzka betonowa

Grubos¢ podktadu betonowego pod posadzke powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa.
Podkiad wykona¢ z chudego betonu uktadajgc na nim izolacje przeciwwilgociowg. Na podtozu
utozy€ siatke zbrojeniowa i wylac posadzke wraz z rozprowadzeniem posypki, a nastepnie
wyréwnaé i wygtadzi¢ przez zacieranie. Siatki uktadaé na zaktad wynoszacy min. 10cm. Szczeliny
przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane w postaci nacie¢ o gtebokosci 1/3 grubosci podktadu.
Wykonana posadzka powinna twardnie¢, co najmniej 3 dni i w tym czasie nie powinno sie po niej
chodzi¢. W ciggu nastepnych 10 dni posadzka powinna by¢ pielegnowana poprzez okresowe
polewanie wodg i przykrycie folig polietylenows.

Prawidlowo wykonany podktad powinien po 5+6 tygodniach wykazywaé wilgotnos¢ 3%.
Wykonana posadzka powinna by¢ réwna i gtadka, dopuszczalne odchylenie powierzchni od
powierzchni poziomu na catej diugosci i szerokosci posadzki nie powinno przekracza¢ £2 mm. Na
wykonang posadzke nalezy nanies¢ impregnat zywiczny wg doboru wybranego Producenta.

Posadzka z ptytek ceramicznych

Posadzki z ptytek ceramicznych ukfadac¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podtozu
betonowym. Do ukiadania stosowa¢ klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem
posadzki oraz rodzaju piytek.

Roboty posadzkowe rozpoczaé od utozenia spoziomowanych ptytek-reperow, ktorych powierzchnia
wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych
wielokrotnoscig wymiaru plytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang
na ptytkach-reperach. Prawidlowos¢ ptaszczyzny uktadanych pdl kontroluje sie fatg przyktadang do
pasow kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg do spoinowania.

Wykonana posadzka powinna by¢ réwna, gladka i pozioma. Dopuszczalne odchylenia powierzchni
od poziomu nie powinno by¢ wigksze niz2 mm. Spoiny pomiedzy ptytkami powinny by¢ réwne,
prostoliniowe i jednakowej szerokosci. Szerokos¢ spoin powinna wynosi¢ 2mm.Wykonana
posadzka powinna posiada¢ odchylenie powierzchni od powierzchni poziomu na catej diugosci i
szerokosci posadzki nie przekraczajgce + 2mm.

Malowanie $cian

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane przy temperaturze 12+18°C lecz nie wyzszej niz 22°C.
Tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne nie powinny by¢ malowane przed uptywem 4
tygodni od ich wykonania. Powierzchnie otynkowane powinny by¢ przetarte w celu usuniecia
luznych ziaren piasku, grudek zaprawy, zachlapan. Ewentualne uszkodzenia tynku winny by¢
naprawione. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona ze wszystkich plam. W
zaleznosci od techniki malarskiej nowe tynki powinny byé zagruntowane: mlekiem wapiennym,
roztworem szkta wodnego, rozcienczong dyspersjg polioctanu winylu, rozcienczonym pokostem.
Powierzchnie betonu powinny by¢ oczyszczone. Ubytki betonu nalezy uzupetni¢ specjalnymi
preparatami naprawczymi. Wykonywanie powlok malarskich powinno odbywac sie scisle wediug
zalecen producenta. W zaleznosci od stosowanej techniki nanoszenia powtoki powinna by¢
odpowiednio dostosowana konsystencja materiatu malarskiego przez dodanie zalecanego przez
producenta rozcienczalnika.

Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania
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Lp. | Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos¢
podtoza, w % masy

1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych 4
woda

2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6

modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek
rozcienczalnych wodg lub w postaci cieklej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Powierzchnia betonowa powinna by¢ naprawiona zaprawg do renowac;ji betonu, oczyszczona z
odstajgcych grudek i starych warstw farby.

Wymagania dotyczace powtok malarskich powinny spetia¢ zadania okreslone dla danego rodzaju
farby, zgodne z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie: zmywalnosci,
Scieralnosci, potysku lub matowosci, rownomiernosci pokrycia, powinny dobrze przylega¢ do
podioza, nie mie¢ przykrego zapachu.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi, podioze nalezy zagruntowac rozciernczong wodg w stosunku
1:5 farbg emulsyjng, po 2 godzinach nakfadac 2 warstwe farby, a po wyschnigciu naktadac¢ 3
warstwe. Gruntowac podtoze nanoszac farbe pedzlem, pozostate warstwy nanosi¢ watkiem
malarskim.

Przy malowaniu farbami syntetycznymi, podtoze wygtadzi¢ przez natozenie szpachlowki i po jej
wyschnieciu przeszlifowaniu papierem sciernym. Czynno$c¢ tg powtorzy¢ do uzyskania réwnej i
gtadkiej powierzchni. Po wyschnieciu natozy¢ pedzlem warstwe farby podktadowej, ktorg po
wyschnieciu przeszlifowaé papierem sciernym a nastepnie naktada¢ pedzlem dwie warstwy farby
nawierzchniowe).

Powtoki malarskie powinny pokrywac powierzchnie réwnomiernie bez spekan, pecherzy,
przeswitéw, odpryskéw. Faktura powinna by¢ jednorodna bez sladéw pedzla. Barwa powinna by¢

zgodna z wzorcem oraz jednolita bez smug, plam, uwydatniajgcych sie poprawek. Powtoka
powinna by¢ odporna na zmywanie zgodnie z PN-69/B-010280.

5.3.12. Place i drogi z kostki betonowej

Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podtuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfikacji.
Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podfoza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie
powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchnie chodnika z kostki
brukowej mozna wykonywac bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego.

Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712 [3].
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm.
Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych
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Z uwagi na réznorodnosc¢ ksztattow i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentac;ji projektowej lub zaakceptowanego
przez Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania
nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong
z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies¢
nawierzchnie. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze byc¢
zaraz oddany do uzytkowania.

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacijg projektowsq i
odpowiednimi SST.

Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:

gtebokosci koryta o szerokosci do 3 m: +1cm,

0 szeroko$ci powyzej 3 m: +2cm,

Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa:

pomierzenie szerokosci spoin,

sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

Sprawdzenie réwnosci chodnika

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150
do 300 m? utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m
chodnika. Dopuszczalny przeswit pod fatg 4 m nie powinien przekraczac¢ 1,0 cm.
Sprawdzenie profilu podiuznego przeprowadzac nalezy za pomocg niwelacji, biorgc pod
uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie moga
przekracza¢ = 3 cm.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co
najmniej raz na kazde 150 do 300 m? chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej
niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszg + 0,3%.

5.3.13. Montaz urzadzen, rurociggéw i armatury

Prefabrykacja orurowania zestawow filtracyjnych, zestawu napowietrzania, dmuchawy i
zestawow pompowych winna by¢ realizowana w warunkach stabilnej produkcji na hali
produkcyjnej a catkowity montaz zestawow uktadu technologicznego i rurociggéw
spinajacych wraz z probg szczelnosci winien odby¢ sie przed wysytkg na obiekt ( co
zapewni eliminacje mankamentéw wykonywania instalacji rurowych w warunkach budowy
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bezposrednio na obiekcie). Na obiekcie dopuszcza sie wytgcznie montaz i wykonanie
krotkich odcinkéw rurociggow tgczacych poszczegodlne zestawy technologiczne. Orurowanie
stacji wykonac¢ z rur i ksztattek ze stali odpornej na korozje gatunku X5CrNi 18-10 (1.4301)
zgodnie z PN-EN 10088-1.

Wszystkie spoiny powinny by¢ wykonane w technologii wiasciwej dla stali kwasoodpornej

( metoda TIG, przy uzyciu gtowicy zamknietej do spawania orbitalnego w ostonie argonowe;j
lub automatu CNC) przy czym zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zgdania na etapie
wykonawstwa udokumentowania jakosci spoin wydrukiem parametrow wykonania spoin.
Oferent w wykazie sprzetu powinien udokumentowa¢ posiadanie maszyn i zaplecza
technicznego pozwalajgcego na wykonanie zestawow technologicznych stacji zgodnie z
przyjetym rezimem wykonania (maszyny do obrdbki rurociggdéw ze stali nierdzewnej o
srednicach od DN32 do DN400). W przypadku braku takich maszyn i zaplecza oferent
powinien wskazac firme (podwykonawce/dostawce), zdolng spetni¢ powyzsze wymagania i
udokumentowac dysponowanie odpowiednim sprzetem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST-00.00.-Wymagania ogdlne, punkt 6.
Wykonane roboty muszg by¢ zgodne z Dokumentacijg Projektowa, ST i poleceniami
Inzyniera oraz ewentualnymi wpisami do Dziennika Budowy. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole
zgodnosci z danymi zawartymi w wymienionych dokumentach. Wykonawca ma obowigzek
wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wykazania Inzynierowi zgodnosci
dostarczonych materiatéw i realizowanych rob6t z Dokumentacjg Projektowg i ST.

6.2. Badania przed przystgpieniem do Robét

Przed przystgpieniem do Robot, Wykonawca powinien uzyskac¢ od producentéw
zaswiadczenia o jakosci lub atesty stosowanych materiatéw. Sprawdzenie polega na
stwierdzeniu ich zgodnosci z wymaganiami norm przedmiotowych lub dokumentéw, wedtug
ktorych zostaty wykonane, na podstawie atestéw, protokotéw odbioru albo innych
dokumentéw.

6.3. Kontrola, pomiary i badania w czasie Robét

6.3.1. Badania jakosci Robot

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych Robot w
zakresie i z czestotliwoscig okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera.
W szczegolnosci kontrola powinna obejmowac:

Roboty konstrukcyjne
1. sprawdzenie rzednych w nawigzaniu do podanych statych punktow wysokosciowych
z doktadnoscig do 0,5cm,
sprawdzenie jakosci przygotowania podtoza do betonowania,
sprawdzenie prawidtowosci utozenia i ilosci zbrojenia,
sprawdzenie prawidtowosci osadzenia przejsc,
sprawdzenie prawidtowosci montazu elementéw prefabrykowanych.

abkwh

pokrycia dachowe z obrobkami
1. powierzchnia dachu,
2. jakos¢ potaczen,
3. sposob wykonania obrobek (mocowan),
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4. potgczenie obrébek z urzgdzeniami odwadniajgcymi,
5. prawidtowos¢ potgczenh poziomych i pionowych oraz prawidtowosci spadkéw rynien,
6. droznosé rynien i rur spustowych,

okna i drzwi
1. prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej ze szczegdlnym zwréceniem
uwagi na zachowanie pionu i poziomu elementéw osadzanych
2. doktadnosé uszczelnienia oscieznic elementu z oSciezami otwordw lub Scianami,
3. prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajgcych,

posadzki
1. wyglad zewnetrzny i jednolito$¢ barwy i wzoru,
zwigzanie posadzki z podkiadem,
prawidtowos¢ powierzchni,
grubos¢ posadzki,
szerokos¢ i prostoliniowos¢ spoin oraz ich wypetnienia (posadzki z piytek),
prawidtowos$¢ wykonania stykéw arkuszy (posadzki z wykiadzin PCV),
wykonczenie posadzki.

Nooakowd

tynki, oktadziny, malowanie
1. wyglad ptaszczyzny,
pionowos¢ wykonania,
krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn tynkow,
narozniki,
styki z oscieznicami.

abrowd

6.3.2. Dopuszczalne tolerancje i wymagania

Wykonane Roboty muszg odpowiada¢ warunkom podanym w punkcie 2. i 5.3. ST oraz
ponizszym:

Odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w nastepujacych granicach:

Kategoria | Odchylenie powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od | Odchylenie
tynku tynku od ptaszczyzny i kierunku przecinajgcych
odchylenie krawedzi od . . sie pfaszczyzn od
linil proste] pionowego poziomego kata
przewidzianego w
dokumentaciji

Nie wieksze niz3 mmiw

Nie wieksze niz 2

Nie wieksze niz 3

Nie wieksze niz 3

liczbie nie wiekszej niz 3 mmnailmi mmna1 mi mmnai1m
na catej diugosci faty ogoétem nie wiecej | ogétem nie
kontrolnej 2m niz4 mmw wiecej niz 6 mm
pomieszczeniach | na calej
do 3, 5m powierzchni
wysokosci oraz miedzy
nie wiecej niz 6 przegrodami
mm w pionowymi
pomieszczeniach | (Sciany, belki itp.)
powyzej 3,5 m
WYSOKOSCi

Wymagania te dotyczg réwniez tynkow cienkowarstwowych zewnetrznych.
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Obowigzujg takze wymagania:

¢ odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia
nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny by¢
wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnaciji i 30mm na catej wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem i ewentualnie malowana powierzchnia powinna posiada¢ jednorodny i staty kolor i
fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci,
mozliwych do wykrycia w swietle rozproszonym.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robét

Obowigzujgcg jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w Formularzu Cenowym.

7.2. Jednostka obmiarowa - roboty budowlano-konstrukcyjne

Jednostkami obmiaru s3a:

o 1t dla zmontowanego zbrojenia,

e 1m° dla zabudowanego betonu,

e 1 szt./kpl dla zabudowanego przejscia,

o 1t dla zmontowanej konstrukcji stalowej, zabudowanego prefabrykatu
e 1m? dla czyszczen, sku¢ powierzchni, powtok.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogédlne zasady odbioru Robot
Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST-00.00.-Wymagania ogdlne, punkt 8.

Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem wymaganych tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu — Czesciowe Przejecie Roboét

Odbiorowi temu podlegajg wszystkie czynnosci zwigzane wykonaniem robét pod
betonowanie. Zakres tych robot obejmuije:

roboty pomiarowe i inwentaryzacyjne,
roboty ziemne,

roboty demontazowe i rozbiérkowe,
przygotowanie podtoza,

przygotowanie i montaz zbrojenia,
pomiary i badania,

wykonanie Dokumentacji Powykonawcze;.

Noakowbhd=

Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robat.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera Kontraktu o zakonczeniu kazdej roboty
zanikajgcej, ktorg moze kontynuowac dopiero po zatwierdzeniu przez Inzyniera Kontraktu.
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Wyniki przeprowadzonych badanh podczas odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, powinny by¢ ujete w formie protokotu, szczegétowo oméwione, wpisane do
Dziennika Budowy i podpisane przez nadzor techniczny oraz cztonkow komisji
przeprowadzajgcej badania.

8.3. Odbiér koncowy Roboét — Przejecie Robot

Odbidr koncowy polega na ostatecznej kontroli zgodnosci wykonania Robét z Dokumentacja
Projektowg i obowigzujgcymi normami i przepisami w obecnosci Zamawiajgcego.
Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Zamawiajgcemu wszystkich wymaganych
przepisami dokumentéw; przekazaniu podlega:

Dokumentacja Powykonawcza,

dla materiatow - Swiadectwa jakos$ci, aprobaty techniczne, karty gwarancyjne,
protokoty odbioru technicznego, itp.

protokoty Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

protokoty odbioréw czesciowych, miedzyoperacyjnych, itp.

protokoty z dokonanych pomiaréw,

protokot odbioru koricowego Robét.

N —

o0k w

Wyniki badan przeprowadzonych podczas odbioru kornicowego nalezy uzna¢ za doktadne,
jezeli wszystkie wymagania (badanie dokumentac;ji, odbiér robét budowlano-
konstrukcyjnych) zostaty spetnione.

Jezeli ktére$ z wymagan przy odbiorze technicznym koncowym nie zostato spetnione, nalezy
ocenic jego wptyw i w zaleznosci od tego okresli¢ konieczne dalsze postepowanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce w oparciu o
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji Formularza Ofertowego.

Ptatnosc¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci uzytych materiatow i
wykonanych robot okreslonych na podstawie wynikow pomiaréw i badan kontrolnych.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje zakres robo6t zgodnie z podstawg danej pozycji
Formularza Ofertowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

Warunki, ktére nalezy zachowac przy budowie i odbiorze obiektu muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi:

e Polskimi Normami; jako podstawowe obowigzuja:

dla roboét ziemnych:

PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane.
Wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze.
dla zbrojenia konstrukgji betonowych:
PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja
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PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobéw

stalowych.

dla konstrukcji betonowych:

PN-EN-206-1 Beton, witasciwosci, produkcja, uktadanie i kryteria
zgodnosci.

PN-B-03264:1999 Konstrukcje  betonowe, Zelbetowe i sprezone.

Obliczenia statyczne i projektowanie
dla konstrukgji stalowych:

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobéw
stalowych

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i

projektowanie
dla konstrukcji robdt murowych:

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny
i okreslania

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy
odbiorze.

dla konstrukciji robét wykonczeniowych:

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte. (cem.- wap., cementowe).

PN-91/B-10105 Masa tynkarska do cienkich wypraw.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte.

Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych
szkliwionych.

Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych),
Klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej

ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i
emaliami na spoiwach bezwonnych.

PN-88/B-10085 Okna i drzwi wymagania i badania.

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i
emaliami.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i wyposazeni PVC-U. Definicje,

wymagania i badania.
10.2. Inne dokumenty

Warunki, ktore nalezy zachowac przy budowie i odbiorze obiektu muszg by¢ zgodne
z 0golnie obowigzujgcymi:

e Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych
zawartymi w nastepujgcych czesciach branzowych:
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tom | - Budownictwo ogélne
tom Il - Konstrukcje stalowe
wyd. ARKADY, 1988-1990r.,
koordynacja opracowania — Instytut Techniki Komunalnej
e Warunkami technicznymi wykonania i odbioru zbiornikébw betonowych
oczyszczalni wody i sciekow;
wyd. Instalator Polski, 1998r.

e Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych
1. czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje
zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne, zeszyt 399/2004
2. Zabezpieczanie przed korozjg stalowych konstrukcji budowlanych za pomocg
powtok malarskich, zeszyt 400/2004
wyd. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2004
oraz instrukcjami szczegotowymi dostarczanymi przez producentéw i dystrybutorow.

Powyzsze warunki techniczne i normy zawierajg podstawowe wymagania w zakresie

wykonania robét budowlano-montazowych i ich odbioru, umozliwiajgce prawidtowe
wykonanie i odbiér tych robot oraz ocene ich jakosci.
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