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452. ROBOTY AWIĄZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU 

452-7 KONSTRUKCJE STALOWE 

1.  WSTĘP 

1.1.  Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z montażem konstrukcji stalowych przy robotach budowlanych związanych z 
rozbudową systemu ciepłowniczego miasta Orzysz polegającej na budowie kotłowni o mocy 
10MW bazującej na produkcji energii cieplnej ze spalania biomasy wraz z magazynem na biomasę, 
kominem i niezbędną infrastrukturą techniczną oraz zagospodarowaniem terenu. Inwestycja 
zlokalizowana na działkach nr ewid. 467, 468, 469, 470/1, 90/4, 586/3 w miejscowości Orzysz. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45000000-7   

Roboty budowlane 

 45200000-9  
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia 
kompletnych obiektów budowlanych lub ich części 
oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej 

  45220000-5 Roboty inżynieryjne i budowlane 

  45223100-7 Montaż konstrukcji metalowych 

  45223110-0 Instalowanie konstrukcji metalowych 

 
1.2.  Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i 
zawarcia umowy na wykonanie robót zawartych w pkt. 1.1 powyższej ST. 
 
1.3.  Określenia podstawowe 

Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST są zgodne z obowiązującymi 
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 
 
1.4.  Zakres robót objętych SST 

Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie i montaż konstrukcji metalowych, występujących w obiekcie przetargowym. 
 
1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
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2.  MATERIAŁY 

2.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST 
„Wymagania ogólne” pkt. 3.1. 
 
2.2.  Materiały potrzebne do wykonania robót 

- profile stalowe zgodnie z projektem konstrukcyjnym 
- zestawy malarskie do zabezpieczeń antykorozyjnych 
 
2.3.  Odbiór stali na budowie 

Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien 
być zaopatrzony każdy element lub partia materiału. Atest powinien zawierać: 
- znak wytwórcy 
- profil 
- gatunek stali 
- numer wyrobu lub partii 
- znak obróbki cieplnej. 
Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 
Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokółu ostatecznego 
odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że usterki w czasie odbiorów 
międzyoperacyjnych zostały usunięte. Cechowanie elementów farbą na elemencie. 
 
2.4.  Składowanie materiałów 

 Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. 
Do wyładunku mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy 
ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed 
odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy do 
scalania powinny być w miarę możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do 
scalania. Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, 
segregować i układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać 
 powstałe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki 
antykorozyjnej. Konstrukcję należy układać w porcji poziomej na podkładkach drewnianych z bali 
lub desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, które po 
wbudowaniu zajmują położenie pionowe składować w tym samym położeniu. 
Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed 
zawilgoceniem. 
 Łączniki (śruby, nakrętki, podkładki) składować w magazynie w skrzynkach lub beczkach. 
 
2.5.  Badania na budowie 

Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptacje 
Inżyniera. 
Każda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod względem jakości materiałów, 
spoin, otworów na śruby, zgodności z projektem, zgodności z atestem wytwórni, jakości wykonania 
z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w 
czasie transportu potwierdza Inżynier wpisem do dziennika budowy. 
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3.  SPRZĘT 

3.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne” pkt. 3.2. 
 
3.2.  Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji 

Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, podnośników i 
innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom o 
dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi 
do ich eksploatacji. 
 
3.3.  Sprzęt do czyszczenia konstrukcji 

Czyszczenie  strumieniowo-ścierne  powierzchni  stalowych   z  uwagi  na konieczność  
przygotowania  powierzchni  do  malowania,  należy  przeprowadzić mechanicznie, urządzeniami 
o działaniu  strumieniowo-ściernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. 
W miejscach trudno dostępnych, w miejscach silnych wżerów korozyjnych należy dodatkowo 
stosować sprzęt ręczny (młotki, iglice). Sprzęt do czyszczenie strumieniowo-ściernego oraz do 
przedmuchiwania lub odkurzania  powierzchni  musi  zapewniać  strumień  odoliwionego  i  
suchego powietrza. 
 
3.4.  Sprzęt do malowania 

 
Urządzenie musi być zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Prawidłowe ustawienie 
parametrów matowania natryskowego (średnica dyszy, gęstość materiału, ciśnienie) należy 
przeprowadzać na próbnych powierzchniach i uzyskać akceptację Inżyniera. 
 
3.5.  Sprzęt do robót spawalniczych 

 
a) Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie technologią 
spawania i dokumentacją konstrukcyjną, 
b) Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%, 
c) Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją, 
d) Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 
- spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów 
atmosferycznych 
- sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach 
- stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpożarowymi, 
zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją. 
Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inżyniera. 
 
3.6.  Sprzęt do połączeń na śruby 

 
Dokręcenie śrub i elementów stężających należy przeprowadzić siłami i momentami  za pomocą 
klucza dynamometrycznego. 
 
4.  TRANSPORT 

4.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 3.3. 
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4.2.  Transport materiałów 

Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu 
materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą 
stateczności. 
 
5.  WYKONANIE ROBÓT 

5.1.  Cięcie 

Brzegi po cieciu powinny być czyste, bez naderwać, gradu i zadziorów, żużla, nacieków 
i rozprysków metalu po cięciu. Miejscowe nierówności zaleca sic wyszlifować. 
 
5.2.  Prostowanie i gięcie 

Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące granicznych 
temperatur oraz promieni prostowania i gięcia. W wyniku tych zabiegów w odkształconym 
obszarze nie powinny wystąpić rysy i pęknięcia. 
 
5.3.  Malowanie 

Przed rozpoczęciem czyszczenia konstrukcji konieczne jest stosowanie zabezpieczeń 
zapobiegających przedostawaniu się produktów oczyszczania i farb (w wyniku malowania) na 
przyległy teren poprzez rozpięcie folii lub plandek pod i po bokach czyszczonych lub malowanych 
elementów. Powierzchnię należy oczyścić do stopnie czystości Sa 2 1/2 wg ISO 8501-1 lub ISO 8501-
2. Sposób czyszczenia pozostawia się do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantować 
uzyskanie wymaganego stopnia czystości i być zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 
Chropowatość powierzchni do malowania wg ISO 8503-2 powinien być dostosowany do rodzaju 
stosowanych zestawów malarskich. Wykonawca w zależności od możliwości wykonawczych i w 
uzgodnieniu z Inspektora  Nadzoru   określi  wielkość  działek  roboczych,  mając  na  uwadze 
potrzebę   zabezpieczenia   antykorozyjnego   odkrytych   połaci   i   ochronę wykonywanych 
zabezpieczeń antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy usuwaniu powłok. Pył i kurz należy 
usunąć z oczyszczonych powierzchni bezpośrednio przed malowaniem przy pomocy odkurzaczy 
przemysłowych. 
Inspektor Nadzoru może zarządzić wykonanie próbnych powłok malarskich na wytypowanych 
fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakości, przyczepności do podłoża, bądź przydatności 
zaproponowanych przez Wykonawcę technik nanoszenia powłok i eliminacji technik nie 
gwarantujących odpowiedniej jakości robót. 
Prace malarskie należy prowadzić w warunkach określonych w Instrukcji stosowania farby. Warunki 
przeprowadzania prac malarskich określa również PN- 71/H-97053 pkt.6 i PN-79/H-97070 pkt. 7.5. 
Temperatura powietrza powinna być zawsze wyższa o min. 3°C od temperatury punktu rosy dla 
danego ciśnienia i wilgotności. Nie wolno prowadzić robót malarskich w czasie deszczu, mgły. 
Należy przestrzegać wymagań wilgotności i temperatury podanych w karcie producenta. Należy 
przestrzegać warunku, by świeża powłoka malarska nie była narażona w czasie schnięcia na 
działanie kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczeń i sezonowała się w warunkach podanych przez 
producenta. Należy przestrzegać czasu schnięcia poszczególnych warstw oraz odstępów 
czasowych do nanoszenia następnej warstwy. 
Przed użyciem materiałów malarskich należy sprawdzić ich atesty. Inspektor Nadzoru może zalecić 
wykonanie badań kontrolnych, wybranych lub pełnych, przewidzianych w zestawie wymagań dla 
danego materiału i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Z materiału malarskiego 
należy usunąć powłokę powstałą na powierzchni farby, następnie dokładnie wymieszać by 
rozprowadzić osad. Jeśli osadu nie da się rozprowadzić, materiał należy zdyskwalifikować. W 
przypadku zgęstnienia materiału malarskiego należy go rozcieńczyć do wartości lepkości umownej 
przewidzianej dla danego materiału zawartego w karcie producenta. W nadmiernie zgęstniałych 
wyrobach należy obniżyć lepkość przez umieszczanie pojemników z 
farbą w kąpieli wodnej lub w specjalnych podgrzewaczach elektrycznych. Pędzle musza być 
czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcieńczalniku), wyżęte w lnianej szmacie i wysuszone. Pistolety 
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natryskowe muszą być czyste, z drożnymi dyszami. Pistolety i pędzle należy czyścić bezpośrednio po 
pracy. 
Podkład gruntujący należy nanosić zgodnie z zaleceniami producenta. Należy nanieść tyle warstw 
farby, aby otrzymać powłokę o grubości wg projektu. Czas schnięcia każdej powłoki podany jest w 
kartach producenta, przy niższych temperaturach powietrza czas ten odpowiednie się wydłuża. 
Podkład gruntujący należy szczególnie starannie nakładać w miejscach łączenia elementów 
konstrukcji na spoinach, śrubach i krawędziach. Przed nałożeniem warstwy gruntującej należy 
dodatkową warstwę farby nałożyć na krawędzie, spoiny, śruby itp. 
Farbę nawierzchniową należy nanosić do grubości wg projektu przestrzegając czasów między 
malowaniami podanych przez producenta. Przy niższych temperaturach powietrza czas ten 
odpowiednio się wydłuża. W przypadku dłuższych przerw pomiędzy malowaniami powłoki należy 
odtłuścić i zszorstkować. Szczeliny w miejscach styków przed nałożeniem, pierwszej warstwy 
nawierzchniowej powinny być wypełnione przy pomocy szpachlówek. 
Powłokom należy w czasie do następnego malowania lub pełnego wysezonowania zapewnić 
odpowiednie warunki, chroniąc od opadów atmosferycznych, kurzu i brudu. 
 
5.4.  Składanie zespołów 

 Części do składania powinny być czyste oraz, zabezpieczone przed korozją co najmniej w 
miejscach, które po montażu będą niedostępne. Stosowane metody i przyrządy powinny 
zagwarantować dotrzymanie wymagań dokładności zespołów i wykonania połączeń.  
Połączenia spawane 
Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być oczyszczone z rdzy, 
farby i zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień i rzadzizn widoczny gołym okiem. 
Kąt ukosowania, położenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyłki przyjmuje 
się według właściwych norm spawalniczych. Szczelinę między elementami o nieukosowanych 
brzegach stosować nie większą od 1,5 mm. 
 
Wykonanie spoin 
Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej: 
o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość mniejszą; 
o 5% - dla spoin czołowych 
o 10%- dla pozostałych. 
Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się 
w granicach grubości spoiny.  Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery. 
 
Wymagania dodatkowe takie jak: 
- obróbka spoin 
- przetopienie grani 
- wymaganą technologię spawania może zalecić Inżynier wpisem do dziennika budowy. 
 
Zalecenia technologiczne 
- spoiny szczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne 
- wady zewnętrzne spoin można naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast pęknięcia, 
nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze należy usunąć przez szlifowanie spoin i ponowne 
ich wykonanie. 
 
Połączenia na śruby 
- długość śruby powinna być taka, aby można było stosować możliwie najmniejszą liczbę 
podkładek, przy zachowaniu warunku, że gwint nie powinien wchodzić w otwór głębiej jak na dwa 
zwoje. 
- nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio łub przez, podkładkę dokładnie przylegać do 
łączonych powierzchni. 
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montażem pokryć 
warstwą smaru. 
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- śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym. 
 
5.5.  Montaż konstrukcji 

Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, które 
zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu geometrycznego i 
wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu 
stateczności elementów uprzednio zmontowanych. Przed przystąpieniem do montażu należy 
naprawić uszkodzenia elementów powstał podczas transportu i składowania. Dopuszczalne 
odchyłki ustawienia geometrycznego konstrukcji wg projektu budowlanego i wytycznych 
producenta elementów stalowych. 
 
6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz 
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegają odbiorowi. 
 
7.  OBMIAR ROBÓT 

Jednostkami obmiaru są masa gotowej konstrukcji w tonach. 
 
8.  ODBIÓR ROBÓT 

Wszystkie roboty objęte SST podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
 
9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w pkt. 8 „Wymagania ogólne” 
specyfikacji technicznej. 
 
10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki 
techniczne dostawy 
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania i 
wymagania. 
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 


